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CARROCERIA ALUMINIO TIPO COSTILLAS

Alumlmo calidad
H34 en Iamlnacién

Peililes en validad
T-6 en extrusion

Amplia seleccion
de formatos
Soldaduras continuas*

Taras disponibles muy ajustadas
Costillas/Lateral/Traviesas/Piso/
Frontal/Puerta
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EQUIPAMENTO DE SERIE

ESTRUCTURA DE CHASIS

Chasis en Aluminio

Modelo tres ejes sencillos (3ERS)

Suspension neumdtica

Elevador en primer eje con conmutador en
chasis e instalacion eléctrica a frontal
Uanta/disco en acero

ABS 1 gje

Puimones de blogueo en sequndo y Lercer eje
Palancas automaticas

MNeumaticos 385/65 R22.5

Soporte rueda de repuesto®

Instalacion eléctrica blindada

Luces laterales

Pilotos traseros

Voladizo posterior 1.400 mm*

Exenta de paragolpes*

Antiempotramiento lateral*

Guardabarros individuales en termoplastico

KIT HIDRAULICO

Botella frontal

Vélvula limitadora de presion y retorno
Valvula final de carrera neumdatico*

ESTRUCTURA EN CARROCERIA
Caja en Aluminio tipo costillas calidad
H34yT6

Capacidad cibica disponible desde 40 m3
hasta 66 m3

Piso 6 mm en sabana aluminio realizadas
mediante laminacién calidad H34
Lateral 4 mm en sabana aluminio realizadas
mediante laminacién calidad H34
Frontal 4 mm en sabana aluminio realizadas
mediante laminacién calidad H34
Puerta 4 mm en chapa aluminio realizadas
mediante laminacién calidad H34
Caja conformada mediante estructura
traviesas/costillas/sabanas

Perfilerla y costillas sobredimensionadas,
realizadas mediante extrusion calidad T-6

Soldadura continua automatizada*
Sabanas de piso, laterales, frontal y puerta
de alto rendimicnto Antidesgaste y friccion
Solapado de sabanas mediante soldadura
longitudinal

Traviesas con soldadura distanciada
autormatizada

Perfil superior acabado con tirada interior
en pasamanos lateral y puerta

Marco trasero dimensionado con ajuste
perfecto

Puerta trasera estructurada y reforzada
Varilla interior de ajuste en puerta
Bisagra de doble giro superior en puerta
Retén lateral en puerta

Ufias de cierre accionados mediante cadena
Pasadores de seguridad en ufas de cierre
Buldn y tacos de giro calibrados, con punto
de engrase

Centradores-guia laterales de caja

EQUIPAMENTO ACCESORIOS
Depdsito de agua

Cajén porta extintor (extintor no incluido)
Cajon porta herramientas (herramientas no
incluidas)

Tercera |uz de freno

Reloj de tara neumatico en version
suspension neumatica

Visera delantera 350 mm

Fsralera frontal pxtenor

Escalera lateral trasera exterior

Carenado proteclor superior de botella*

EQUIPAMENTO OPCIONAL
DESTACADOS
Caja reforzada piso 7 mm calidad H34
Caja reforzada lateral 6 mm calidad H34
Sistema de lona

*Disponibilidad sujeta a condiciones
de modelos. Consulte con su
comercial, delegado o distribuidor
oficial

kittrailer@kittrailer.es
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INFORMACION TECNICA

Bastidor en Aluminio con estructura
conformacla en doble “T" y alma central en
tres cuerpos, reforzado mediante puentes
estructuraies de unidn ambos larguercs. Culera
de chasis conformada y adaptada para
insercidn bulén de giro y tacos calibrados y
atormillados.

Caja iabrEada integramente en aluminio,

utilizando sdbanas de una pleza™ para piso
y laterales de tipo laminacion y calidad H34,

costilas latcrales y travicsas en piso fabricadas
en exrusion y con calidad T-6, donde se unen
las sabanas interiores comprenden el piso y
dos laterales, cerrado en su parte delantera
con o frontal y su pare rasera con una puera
oscilante, ambos también aminacion y calidad
H34 y con estructura disenada para la
absor:m de tensiones durante el proceso

de descarga
l;STRIJCTIJRA DE CARROCERIA
disefiada

La esruciura de I2 carroceria ha sido
para absorber las tensiones laterales en los
procesos de carga y descarga, fabricandose
con perfileria de extrusidn tipo estructural,
dotandoia con Snguios en s piezas superiores
para evitar el descanso de mercancia. La
escuadna de clerme de la caja es reforzada con
el mismo material y estructura interior,
asegurando la firmeza y estanqueidad dei
ComjuNnto trasero de cierre. Sobre las ruedas
se instata conjunto de guardgabarros unitarios
en termoplastico que ayuda y reduce
sustancisimente la tara final del vehiculo
FABRICACION DE CAJA
materiales de primera calidad, en
lo que conclerne a soldadura de as sdbanas
principales de la carroceria, éstas, solspadas
v con s vértices de unidn distanciados, se
unifican mediante soldaduras continuas en
toda su estructura, a exoepcion de las raviesas
de piso, siendo distanciadas para absorber
13s tensioncs de los impactos en of proceso
de carga del vehiculo. Todo elio le confiere
I resistencia necesana y resguanda ks mismas
de los posibles impactos que puedan sulrir
durante el proceso de canga, siendo un detalie
mas de calidad de nuestros procesos y
productos. Otro detalie de importancia son
los asientos* rectanguianes ubicados debajo

NOTAS:

Telf.: +34 968642224 Fax: +34

Algunos de los componentes o caracteristicas descritas
pueden varnar sin previo aviso. Lste goCumento es
meramente informative, no tene efectos como pedido
o descripcidon especifica de pedido. Todas las
anotaciones con
opcionales y disponibilidad
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de caja que sirven de apoyo y scparacion

entre esta y el sobrechasis, evitando ruidos,

d vitiraciones.

DIMENSIONES DE CAJA

Para afrontar la dversidad de longitudes, chasis

ycapadoaaes que hoy demanda el mercado
obras piblicas y otros, dqnmmnsdcuna

arnpia\.enedadoe dades comprandicas

desde fos 40 m3 hasta los 56 m3*,

dependiendo de las necesidades de cada

profesional y senicio al que estard destinada.
ompafiando a la labor del conjunto
hidrulico Instalado para e volteo, a puerta
es1a dotada con una bisagra que permite su
doble oscilacion y las ufias de clerre son
accionadas mediante lberacion trasmitida
mediante cadenas. Como medida de
dotamos de pasadores inferiores

para asequrar el cierre de la puerta. Para of
sisterna de giro de |a caja adaptamas un buldn
de giro en acero calibrado que soporta los
tacos atornillados a la misma y permiten el
funcionamiento basculante del conjunto con
mayor seguridad. Por Gltimo, las gulas-
centradoras delantaras aseguran &l buen

asentamiento del conjunto sobre el chasis.
Sistema de antiempotramiento lateral y sistema
antiempotramiento rAsemn™ segun nomativa
vigente, Adadimos una vilvula imitadon ce
presitn y retorno para &l accionamiento del
delantero, que junto con la vahula final
de camera® cierra el circuito necesario para
evitar graves dafos al equipo de volteo del
conjunto.
INSTALACION HIDRAULICA
Conjunto hidrdulico ubicado en bancada
especial delantera, compuesto de un piston
0 botelia frontal y una vahula limitadora de
{presitn y con retomo para acoplar a la cabeza
tractora mediante sendas bocas hidrdulicas.
Latiguilio independiente desde esta valvula
hacia la botelia, facilitando o movimiento libre
de la misma, Por Gimo |a instalacion de una
valvula final de carera® garantiza haclendo
un buen uso de todos los componentes, la
| i | njunto _hidrauli

Panes metdlicas gel chasis y accesonos tratados
con esmalte acrilico poliuretano 2
componentes, zincado en la gran mayoria
de piezas de camoceria, y aluminio natural en
la carmoceria y bastidor de chasis,

estdn sujetas a condiciones de

968643384
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